
 
 鉄鋼試料

ワイヤー放電加工によりピン形状に切抜き加工
サイズ　　2mm角×長さ20mm

希塩酸で10分間加熱溶解　→　超純水で十分洗浄

SiC研磨紙 → アルミナラッピングフィルム → 洗浄

2時間

装　置 VG  elemental社
グロー放電質量分析装置　VG9000　

測定条件 放電ガス：高純度アルゴン
放電セル：メガセル
放電条件：1.6mA，0.5kV
分解能　：約5000
積分時間：500ms×60ch/element
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Fig.2 ＧＤＭＳによる分析フロー（金属） 
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